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¿Tienes duda sobre como optimizar los procesos de
automatización y reducir costos?

¿Tienes duda sobre como optimizar los procesos de
automatización y reducir costos?
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PRESENTACIÓN

VISIÓN

MISIÓN

EPROFAT es una empresa especializada en la integración de proyectos en Automatización 
Industrial e Innovación Tecnológica para la minería e industria, aplicamos ingeniería propia 
tanto en hardware como software, para brindar soluciones integrales.
Realizamos proyectos en Programación de controladores lógicos, sistemas SCADA,
sistemas Eléctricos y Electrónicos, Aire acondicionado, sistemas hidráulicos.
Comercializamos productos y servicios de mantenimiento y soporte técnico de equipos. 

En EPROFAT tenemos más de 12 años de experiencia en operaciones mineras 
comprendiendo a detalle los diversos procesos como: chancado primario, 
secundario, terciario, HPGRS; molinos, flotación, filtración, recuperación de 
aguas de relaves, fundición y refinería.

Nuestros años de experiencia nos especializa en el mantenimiento, automatización y
monitoreo de protección de daños de  fajas transportadoras (overland) y su sistema de 
accionamiento (apilador móvil STACKER, SPREADER).
A lo largo del tiempo, hemos visto daños catastróficos con pérdidas millonarias entorno a las 
correas transportadoras. Asimismo, hemos visitado diferentes mineras en el mundo para 
investigar esta problemática y aplicar una serie de soluciones implementando proyectos de 
mejora y optimización.

Desarrollar proyectos de integración  e innovación tecnológica para brindar soluciones
integrales personalizadas de automatización a diversos procesos de la minería e industria 
de acuerdo a sus requisitos, de manera eficiente, reduciendo costos y aumentando la
rentabilidad de su producción. Cumplir con las más altas exigencias de nuestros clientes, 
brindando productos que garanticen con los estándares de calidad acorde a las
necesidades específicas de cada industria.

Ser una empresa de ingeniería líder y reconocida 
a nivel internacional. Pioneros en la innovación 
tecnológica y especialistas en el mantenimiento 
y soporte técnico de equipos , con la aplicación 
de los más altos estándares de calidad.
Teniendo como premisa la conservación del 
medio ambiente y desarrollo sostenido.

NUESTRA HISTORIA
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SERVICIOS

DE SISTEMAS DE CONTROL
AUTOMATIZACIÓN E INTEGRACIÓN

INSTALACIÓN MANTENIMIENTO
Y SOPORTE TÉCNICO

Sensor Integrator Partner

Automatización de sistemas de control para la minería e
industria, basadas en las marcas Allen Bradley (ControlLogix,
CompactLogix, MicroLogix), Siemens (Simatic S7-300, S7-400, S7-1200, 
S7-1500), ABB ( System 800XA), etc.

Automatización de aire acondicionado en salas eléctricas.

Automatización de sistemas hidráulicos de apron feeder, grúas tipo 
pedestal, rompedor de rocas y motores hidráulicos. 

Integración de sistema de control basadas en redes de
comunicación ControlNet, DeviceNet, EtherNet/IP, Modbus RTU/TCP, 
Profibus DP/PA dupline y Fieldbus.

Diseño de pantallas HMI y SCADA basada en las plataformas
Wonderware Intouch, FactoryTalk View Studio, System800xA.

Integración de instrumentos de medición LASER de la marca SICK y 
otros.

Mantenimiento y conectorización de cableado estructurado en FO.
Instalación y mantenimiento de instrumentación de campo en las 
diversas marcas como SICK, Vega, Endress+Hauser, Honeywell y
Pepperl+Fuchs, Phoenix Contact, entre otros. 
Mantenimiento a Variadores de velocidad de media tensión
PowerFlex 7000 Classic/Forge y baja tensión de la marca Allen Bradley.
Mantenimiento y montaje de centros de control de motores MCC.
Mantenimiento a sistemas de aire acondicionado y chiller de 940 TN; 
suministro e instalación.

WWW. EPROFAT.COM
proyectos @eprofat.com
ventas@eprofat.com
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SENSORES DE CAUDAL BULKSCAN PARA
MEDICIÓN DE FLUJO VOLUMÉTRICO EN FAJAS 
TRANSPORTADORAS

PROYECTO DE INSTALACIÓN DE NUEVO SISTEMA DE DETECCION DE 
ATORO DE CHUTE – PLANTA DE FORMACION DE DEPÓSITOS
LIXIVIABLES - SOUTHERN PERU

07/PROYECTOS
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SISTEMA DE  
CONTROL 
PLC o DCS

ATORO DE
CHUTE

EL PROYECTO CONSISTE EN:

Suministro, instalación, configuración y calibración 
de dos kits de sensores laser de medición de flujo 
volumétrico LMS511 de la marca SICK.

Integración de sensores laser LMS511 a plataforma 
ControlLogix de Allen Bradley y media red de 
comunicación Ethernet IP.

Programación de lógica de control en software 
Studio5000 para la detección de atoro.

Diseño y programación de pantallas en el sistema 
SCADA Wonderware Intouch de centro de control 
principal de planta.

Diseño y programación de pantallas PanelView 
600 y 1000 de la marca Allen Bradley ubicados en 
salas eléctricas.

Se desarrolló un nuevo sistema de detección de 
atoro de chutes basado  en el siguiente criterio “el 
volumen que ingresa al chute de transferencia 
debe ser el mismo a la salida del chute, si este 
fuera diferente entonces se entiende que existe 
un atoro de chute parcial, deteniendo así el
sistema de fajas en secuencia evitando cualquier 
tipo de atoro total del sistema”. 

VENTAJAS PARA EL CLIENTE
• Ahorro en costos de mantenimiento, al
prevenir desalineamiento de la cinta con
Bulkscan® LMS511.
•   Cero en mantenimiento.
•   Consumo de energía mínimo.
•   Medición de volumen y masa sin contacto, 
desalineamiento de faja, altura de material y 
centro de gravedad del material.
•   Medición de TN/h de material transportado.

WWW. EPROFAT.COM
proyectos@eprofat.com
ventas@eprofat.com
+ 51 927981392
+ 51 939391390



INSTALACIÓN DE  CONTROL REMOTO PARA EL 
CONTROL DE APRON FEEDER

PROYECTO DE CONTROL REMOTO PARA EL CONTROL A DISTANCIA DE  
APRON FEEDER -  PLANTA DE FORMACION DE DEPÓSITOS
LIXIVIABLES - SOUTHERN PERU. 

08/PROYECTOS

EL PROYECTO CONSISTE EN:
Suministro e instalación de un control remoto marca HETRONIC modelo ERGO e 
integración al tablero de control con PLC Contrologix L72.
Tendido de cable de comunicación del transmisor base del control remoto y enlace.
Integración al tablero de control del  PLC .
Programación de lógica de control en software Studio5000 para la integración a la 
filosofía de control del PLC del Apron Feeder.
Integración y programación de pantallas PanelView 600 de la marca Allen Bradley 
ubicado en tablero de control de PLC de Apron Feeder.

PROBLEMA:  El arranque y parada del Apron 
Feeder, se realizaba desde el tablero de control, 
sin tener visión clara de equipo, produciendo 
múltiples roturas de eslabones y cadenas. 

SOLUCIÓN: Se implementó un control remoto 
para el arranque y parada del Apron Feeder, 
que le permite al mecánico operar
identificando los problemas y posibles
atrapamientos. Además, desde el punto de 
vista de seguridad, se redujeron los riesgos de 
accidentes personales.

Se desarrolló la instalación del control remoto para el control a distancia de APRON FEEDER para el avance 
y retroceso, cuyo control es comandado desde la unidad hidráulica y motores hidráulicos de Apron Feeder.
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INSTALACIÓN DEL CONTROL REMOTO ARCON 
EN APILADOR MÓVIL (SPREADER) Y FAJA 
PUENTE 

PROYECTO INSTALACIÓN DEL CONTROL REMOTO EN APILADOR MÓVIL 
Y FAJA PUENTE –  CV -18 - SOUTHERN PERU - TOQUEPALA
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SOLUCIÓN:
Para mover las orugas del Apilador Móvil (Spreader) y la faja puente móvil, de manera segura, 
se instaló un control remoto en cada equipo y así mover a distancia las orugas principales y las 
orugas intermedias, los cuales son propulsados por motores mediante variadores de veloci-
dad. 

El control remoto permite tener un panorama de línea de vista libre de todo alrededor del 
equipo para su libre movimiento y avance en la operación de manera segura, sin riesgo de 
colisión con otros equipos.

Problema:
El movimiento del Apilador Móvil y la Faja Puente inicialmente son operadas desde sala de control, lo 
cual dificulta su operación y traslado de los mismos, por ello, se tuvieron varios accidentes de colisión 
con otros equipos causando daños severos.

PROYECTOS
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OPTIMIZACIÓN Y CAMBIO DEL SISTEMA DE 
CONTROL IQAN POR PLC EN EL ROMPEDOR DE 
ROCAS BTI

SOUTHERN PERU - TOQUEPALA

10/PROYECTOS

Problema: Rotura de cincel por mala operación

Solución: Con la implementación del sistema de control desde el PLC se realizó una mejora en el 
rango de  operación del percutor y cincel en 90°, con ésta calibración del sistema hidraulico se redujo 
a cero la fractura y rotura de cincel del rompedor de rocas.

Se desarrolló el proyecto de optimización y cambio del sistema de control IQAN por un sistema de 
control PLC en el rompedor de rocas BTI, basado en la filosofía de realizar las misma funciones del 
controlador IQAN, brindándonos la opción de ser modular y de libre uso para el cliente. 

Suministro e instalación de un tablero de control con PLC 
Contrologix L72, dos tableros de control remotos tipo FLEXIO 
por ethernet IP y una unidad de control remoto HVC
Radiomatic.
Suministro e instalación de sensores de nivel, temperatura, 
presión y flujo para unidad hidráulica de BTI.
Tendido de cable de control y fuerza para nuevo tablero de 
control con PLC y tableros de control RIO.
Programación de lógica de control en software Studio5000 
para la automatización del Rompedor de Rocas BTI.
Diseño y programación de pantallas en el sistema SCADA 
Wonderware Intouch de centro de control principal.
Diseño y programación de pantallas PanelView 600 Toucb 
de la marca Allen Bradley en control Joystick Local.
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PRODUCTOS
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Interruptores de inclinación con tecnología de alta precisión, permite mediciones de inclinación 
de un objeto en múltiples ejes con referencia a un plano de nivel absoluto.

MODELO R24
TILT SWITCH SMART AUTOMATIZACIÓN DE PROCESOS IND. Y MANTENIMIENTO

El TILT SWITCH SMART es una opción viable 
para muchas aplicaciones donde la

detección de la  Orientación o la
inclinación es un factor clave.

Tiene una gran ventaja sobre alternativas 
como interruptores de  mercurio, o los

mecanismos de bola rodante.

Los sensores de inclinación funcionan detectando cambios en el 
ángulo desde un estado "cero" preestablecido.
Se establece un umbral máximo y mínimo, en función de las
necesidades específicas de la aplicación. Lo cual, nos pemite
configurar las alarmas, trip, u otras operaciones a dispositivos
externos.
Cuenta con un damping interno ajustable, el cual, permite variar el 
tiempo de respuesta para la activación de salida de alarma o
accionamiento externo.
Dispone de una salida analógica (4 a 20 mA) y salidas digitales (Relé). 
Cuenta con un HMI Panel View, que nos brinda una tendencia en 
tiempo real del sistema, asimismo,  nos permite el monitoreo, análisis 
y diagnóstico del funcionamiento del interior del chute.
Su alimentación es de 115 VAC a 230 VAC 50/60 Hz Auto voltaje.
SPAN de -90° a 90° en los ejes “X” y “Y”.
Temp. de operación de -20°C a 80° C.

12/



HI-Z-METER utiliza tecnología de alta precisión y sensibilidad para medir la resistencia de materiales 
(mineral) dentro del chute.

MODELO R25
HI-Z-METER

AUTOMATIZACIÓN DE PROCESOS IND. Y MANTENIMIENTO

El dispositivo de control HI-Z-METER 
puede usarse para detectar la presencia 

de una amplia variedad de sólidos,
productos químicos, o líquidos, para la 
detección de un cambio de resistencia. 

Posee un set point dinámico que nos permite 
establecer un umbral máximo y mínimo, en función 
de las necesidades específicas de la aplicación. Si la 
resistencia está por encima o por debajo de un punto 
de ajuste predeterminado, se accionan los
dispositivos externos (relé o interruptor estado sólido) 
o se  activan las alarmas en el sistema.
Cuenta con un damping interno ajustable, el cual, 
permite variar el tiempo de respuesta, para la
activación de salida de alarma o accionamiento 
externo.
Dispone de una salida analógica (4 a 20 mA) y 
salidas digitales (Relé). 
Cuenta con un HMI Panel View, el cual, nos brinda 
una tendencia en tiempo real del sistema, asimismo, 
nos permite el monitoreo, análisis y diagnóstico de 
funcionamiento dentro del chute.
Su alimentación es de 115 VAC a 230 VAC 50/60 Hz 
Auto voltaje.
SPAN dinámico de 0 a 100% es proporcional de 0 a 20
Megaohmios.
Temp. de operación de -20° C a 80° C.

13/



Sistema de monitoreo continuo de un equipo de aire acondicionado, donde realizamos mediciones 
de las corrientes de consumo, las presiones alta y baja, nivel de humedad, etc. En plantas industriales, 
los sistema de aire acondicionado se pueden automatizar e integrar a su sistema de control.

DE EQUIPOS DE AIRE ACONDICIONADO
AUTOMATIZACIÓN

AUTOMATIZACIÓN DE PROCESOS IND. Y MANTENIMIENTO

Cabe remarcar que su fin es detectar 
de manera preventiva si ocurren fallas 
en alguno de los componentes del 
equipo, de tal manera que, previene un

mantenimiento correctivo. 

Confiable y preciso, ya que, cuenta con sensores de 
alta precisión y robustez para la recopilación de las 
mediciones. 
Permite garantizar condiciones óptimas y mejorar la 
calidad del producto.
Permite monitoreo y recopilación de datos del
sistema de HVAC, podemos desarrollar un sistema 
de control, para mantener ciertos parámetros de 
salida ,de acuerdo a los requerimientos del proceso y 
así poder realizar tareas en donde es prácticamente 
imposible hacerlas de forma manual.
Dispone de tags de alarmas, el cual, permite
configurarlas y accionarlas ante una falla de uno de 
sus componentes.
Cuenta con un HMI Panel View, el cual, nos brinda 
una tendencia en tiempo real del sistema,
monitoreo, análisis y diagnóstico del funcionamiento 
de equipo.
Dispone de 6 salidas analógicas de (4 a 20 mA) que 
corresponde a las presiones del gas refrigerante, las 
corrientes de consumo del condensador y el
evaporador como de temperaturas.
Cuenta con 4 salidas digitales (Relé).
Temp. de operación de -20° C a 80° C.

14/



El sistema de monitoreo de deslizamiento y detección de rasgaduras laterales previene roturas y 
daños en bandas transportadoras, con sensores laser de alta precisión.

DE DESALINEAMIENTO Y RASGADURAS LATERALES EN CINTAS TRANSPORTADORAS 
SISTEMA DE MONITOREO Y DETECCIÓN
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En una banda transportadora los daños surgen por diversos motivos, entre ellos podemos enumerar problemas 
de desalineación, atrapamiento de material, desgarro con las estructuras, etc. los cuales, ocasionan daños y 
rotura de bordes. 
Instalando sensores laser de alta precisión es posible monitorear en tiempo real la superficie de los bordes en las 
bandas transportadoras, el cual nos permite: Detectar si en uno de los bordes existe anomalías o desalineación, 
desprendimiento o desgarro de la banda lateral o un desbordamiento del material transportado.
Los sensores láser que monitorean los bordes y el desalineamiento son inmunes a la humedad y la lluvia. 
De igual manera, los sensores envían una señal análoga (–) (+) 10 VDC hacia el sistema de control de planta.
El span es de 20 Cm corresponde a (-) (+) 10 VDC.
El sistema de protección consta de uno o más sensores laser en ambos lados laterales de la correa como se 
puede apreciar en la imagen, el cual nos permite monitorear el desalineamiento en tiempo real y la detección 
de rasgaduras laterales en la correa transportadora.

15/
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El BRSC 1820 es un sistema de detección de cortes longitudinales para bandas transportadoras,
conformado por sensores laser, los cuales escanean la superficie de la correa creando un perfil en el que 
se realizarán las mediciones pertinentes para detectar una anomalía según los límites establecidos.

Los rayos láser son proyectados perpendicularmente en la superficie de la correa transportadora, en 
forma de una línea continua con una calibración adecuada, asimismo, no tienen contacto físico con la 
superficie de la banda. Cabe resaltar que todas las mediciones del BRSC 1820 se realizan en tiempo real, 
de encontrarse cortes longitudinales en la cinta serian detectados al instante y esta información será
enviada al centro de control, deteniendo la cinta transportadora. 

MODELO 1820 BRSC
BELT SCANNER LASER

AUTOMATIZACIÓN DE PROCESOS IND. Y MANTENIMIENTO
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TECHNIC DATA

ÁNGULO DE APERTURA 190 °

VELOCIDAD MÁXIMA 20 m/s

FRECUENCIA 2kHz

VOLTAJE DEL SISTEMA 460 VCA

PESO 120Kg

REPETIBILIDAD DEL TAMAÑO DEL PUNTO eje Z: 5 μm, eje X: 60 μm

FUENTE DE LUZ láser azul de 405 nm (longitud de onda) 

ONDULACIÓN RESIDUAL ADMISIBLE ±5 %

TEMPERATURA DE OPERACIÓN -40 C°… +60°C

WWW. EPROFAT.COM
proyectos@eprofat.com
ventas@eprofat.com
+ 51 927981392
+ 51 939391390



La inteligencia artificial (IA) es la base a partir de la cual se imitan los procesos de inteligencia 
humana mediante la creación y la aplicación de algoritmos creados en un entorno dinámico de 
computación. O bien, dicho de forma sencilla, la IA consiste en intentar que los ordenadores 
piensen y actúen como los humanos.

Sistema de detección para cortes y daños de las fajas transportadoras

PROCESAMIENTO DE IMÁGENES
AUTOMATIZACIÓN DE PROCESOS IND. Y MANTENIMIENTO

17/

Concepto futurista para la detección de daños y cortes en 
una correa transportadora usando procesamiento de 
imágenes:
La imagen patrón es comprada con la imagen real en 
movimiento, en intervalos de milisegundos, estos datos 
son procesados en un CPU de alta velocidad, mediante 
algoritmos compara los datos para determinar con
precisión la diferencia que existe entre el cuadro patrón y 
la imagen en movimiento. Si esto fuera diferente, se envia-
rá una señal digital de salida para detener el equipo en 
movimiento.
Cabe resaltar que este nuevo sistema de procesamiento 
de imágenes se puede aplicar para resolver diversos 
problemas en la industria, adecuando el algoritmo a los 
requerimientos del proyecto, de tal manera, que se logre  
optimizar y mejorar, de manera eficiente el sistema. 

IMAGEN PATRÓN IMAGEN REAL (EN CAMPO)

IP CAMERAS

SWITCH

LAPTOP

NVR



Somos proveedores e integradores de la marca SICK en Perú

Sensor Integrator Partner

AUTOMATIZACIÓN DE PROCESOS IND. Y MANTENIMIENTO
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El Encoder láser de SICK para medir velocidad
en correas transportadoras sin contacto
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ENCODER LASER
La tecnología láser del encoder ofrece la 
solución para todo tipo de objetos y 
superficies en movimiento lineal y en 
procesos específicos.

SICK revoluciona la medición de la velocidad y la longitud 
de objetos en movimiento lineal con el ENCODER LASER, un 
sensor que completa la gama actual de los productos de la 
firma con una nueva tecnología de medición láser, sin 
contacto con la superficie del producto.

ENCODER LASER trasciende los límites en la monitorización 
de movimientos. Sin contacto y sin elementos de medición 
ni escalas, determina de forma fiable la longitud, posición y 
velocidad de todo tipo de objetos y superficies, ya sean, 
materiales en rollo continuo o artículos individuales, papel, 
plástico, metal, madera o textil.

Medición de posición de materiales en bojetos,
ENCODER LASER detecta las posiciones de los objetos. De esta 
forma puede trabajarse con el material por bultos en 
cualquier lugar.

Gracias a su medición precisa de la longitud de los objetos,
ENCODER LASER proporciona la base para un control de 
procesos estático automatizado, una optimización de los 
procesos y un control de la instalación eficiente y rentable.

El sensor de velocidad se instala en el retorno de la cinta transportadora, ya que es 
una zona propicia y limpia en la banda.

Medición de velocidad en correas transportadoras.

ENCODER
LASER
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SENSORES Y MEDIDORES DE CAUDAL

CONTADORES DE CAUDAL DE GAS

SENSORES DE NIVEL

SENSORES DE PRESIÓN

SENSORES DE
TEMPERATURA

Puede ser utilizados como contadores de 
transferencia de custodia o dispositivos de 
medición para la supervisión y el control. 

Bulkscan®
Registrar caudal sin contacto ni mantenimiento

FLOWSIC100 Flare-XT
Medición fiable del flujo de gas en 
las instalaciones de gas quemado, 
en sistemas de transporte para el 
petróleo y el gas natural, refinerías 
y plantas químicas.

Flow-X
El ordenador de flujo 
óptimo para mediciones 
de gas con contadores de 
gas de ultrasonidos de 

SICK.

LFR SicWave
Sensores de nivel.

THTE
Higiénico y flexible sensor 
de temperatura con tubo 

de protección

FTMg
Sensor de caudal con 

detección de fugas

FFU
Medición sin contacto 
del caudal

FLOWSIC600-XT
Contador de caudal 
de gas. 

PBS Hygienic
Medición de presión 
universal en líquidos 
y gases

DOSIC®
El sensor de acero 
inoxidable compacto 
para la medición 

flexible del caudal

T-Easic® FTS
La protección 
inteligente contra 
la marcha en seco 

en bombas.



REJILLAS FOTOELÉCTRICAS

SENSORES DE HORQUILLA

SENSORES DE MATRIZ

SENSORES DE PROXIMIDAD
CAPACITIVOS Y MAGNETICOS

AUTOMATIZACIÓN DE PROCESOS IND. Y MANTENIMIENTO
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S SPEETEC 1D
Sensores láser 
de movimiento 
de superficies

AS30

FLG

WLG

MLG-2

Sensores de 
maya, detectan 
incluso materiales 
transparentes.

Uso flexible para mediciones 
de longitud, anchura y altura

Emisor y receptor en 
una sola carcasa.

SENSORES DE DISTANCIA
Funcionamiento en todos 

los anchos

Sensores capacitivos 
fiables con carcasa 

rectangular

CQ

CQF MM

MM Namur

CMBCM

MQ

CM PTFE

DT1000 DT35S

WTT2SL

WFE

WFLWFS
UF

WFE

DT20 Hi OD Value / Mini WTT

FlexChain

deTec/miniTwin
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SENSORES DE PROXIMIDAD
INDUCTIVOS

IQG
IME2SIQB2S

IMF
IMR

IMS

IME

Precisión, alto rendimiento 
y bajo mantenimiento

SENSORES DE MEDICIÓN
DE POLVO

DUSTHUNTER SP30

FWE200DH

DUSTHUNTER T100

DUSTHUNTER SB30

DUSTHUNTER SB50

Diseñado para medir concentraciones 
de polvo de bajas a medianas en 
aplicaciones exigentes

SENSORES FOTOELÉCTRICOS

WTB4S
W16

Sensor Intelligence: gracias al uso de las 
tecnologías SIRIC® y LED más modernas

SENSORES MAGNÉTICOS
PARA CILINDROS
Sensores magnéticos cortos para 
cilindros para pinzas neumáticas y 
cilindros miniatura

MZT7
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SENSORES DE VISIÓN ARTIFICIAL

LASER SCANNER DE SEGURIDAD



Somos integradores de la marca Allen Bradley en Perú
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Somos integradores de la marca Siemens en Perú
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Somos integradores de controles remotos industriales ARCON de Alemania
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W WW. EPROFAT.COM
proyectos@eprofat.com
ventas@eprofat.com
facebook #eprofateirl

¿Buscas optimizar, automatizar procesos
y reducir costos en tu industria?

+ 51 927981392
+ 51 939391390




